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ESTADO DE GOIÁS

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAÇÃO

GERÊNCIA DA COMISSÃO DE LICITAÇÃO

ESPECIFICAÇÕES /  ESTIMATIVAS DE CUSTO

	
	LOTE 01


	

	ITEM
	UN
	QUANT.
	DISCRIMINAÇÃO DO MATERIAL
	P.Unitário (R$)
	P. Total (R$)

	01
	UN
	6.853
	Conjunto escolar para  aluno, conforme especificações abaixo:
	133,00
	911.449,00

	
	
	
	Conjunto do aluno composto por: 

MESA: Mesa individual com estrutura tubular em aço, tampo em chapa de aço revestida de laminado melamínico PF texturizado, porta-lápis e porta-objetos em chapa de aço; Com tampo em chapa de aço de 1,5mm de espessura (ch 16”), dimensões acabadas 600 x 440mm, revestido na face superior de laminado melamínico PF texturizado de 0,8mm de espessura, acabamento Post-forming a 180° em sua parte interna, na cor citrino referência 520 – Madepar. Acabamento da face inferior do tampo pintado com tinta à pó “híbrido”, espessura mínima de 40 mícrons na cor verde Palmeira Ref.: 204A5130 WEG, brilhante. Altura do piso tampo 740mm. Topo transversal (parte frontal) dotado de porta-lápis de aço em sua parte estrutural/frontal, fechado nas laterais, frente e no fundo, com 16 (dezesseis) furos circulares. Reforço duplo em forma de “U” no fundo do tampo em chapa de aço. Estrutura em tubo de aço 1010/1020, seção retangular de 20x40mm, espessura da chapa de 1,5mm (ch 16”). Porta-livros soldado à estrutura única em chapa de aço 1010/1020, espessura 0,90mm (ch 20”), com dobras arredondadas, estampado com furos intercalados de formatos retangulares de 30x5mm. Dimensões: 550mm de largura x 250mm de profundidade, altura do piso ao porta-objetos: 610mm, altura do espaço do porta-objetos ao tampo: 105mm. Estampado ainda com o nome abreviado do órgão comprador, o ano de fabricação e nome do fabricante. Pintura em tinta à pó “híbrido”, espessura mínima de 40 mícrons na cor verde palmeira Ref.: 204A5130 WEG, brilhante, eletrostático, polimerizado em estufa até 220°C. Fechamento de topos com sapatas em polipropileno copolímero, injetado, na cor e tonalidade semelhante da tinta da estrutura, fixadas à estrutura através de pino de expansão. Proteção na base inferior da estrutura com chapa de aço zincada, fixada através de 02 (dois) rebites de alumínio tipo “POP” cada, nas três bases. RECOMENDAÇÕES PARA FABRICAÇÃO: É indispensável seguir projeto executivo, detalhamentos e especificações técnicas; Todas as partes metálicas estruturais e porta-objetos, devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando uma estrutura única; Fixação do tampo à estrutura através de rebites de aço tipo “POP” 4x15mm; Todas as peças metálicas, inclusive o tampo, deverão receber tratamento anti-ferruginoso através de banho de imersão orgânico tipo ORGAPHOS-727, ou tratamento anti-ferruginoso por spray. Eliminar rebarbas, respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar cantos. Partes em laminados plásticos, tubos e materiais de acabamento, devem possuir padrão de qualidade conforme Normas Específicas para cada material. Soldagem pelo sistema MIG. GARANTIA: Três anos contra eventuais defeitos de fabricação. EMBALAGEM: Enrolar os pés da mesa com papel plástico; Acoplar as mesas duas a duas e amarrar entre si configurando um único volume; Encobrir e envolver em volume único com plástico termo-encolhível passando na máquina térmica. TRANSPORTE: Manipular cuidadosamente; Proteger sempre com encerado; Utilizar cordas para amarração; Intercalar com folhas de compensado (4mm) no empilhamento. IDENTIFICAÇÃO DO FORNECEDOR: Cada peça deve ser identificada através de etiqueta auto colante, de tamanho mínimo 100mm x 60mm, na parte inferior do tampo contendo: Nome do fornecedor; Endereço do fabricante; N° do contrato;  Garantia; Código e padrão dimensional.
	
	

	
	
	
	CADEIRA: Cadeira individual estrutura tubular de aço, assento e encosto em chapa de aço revestidos em laminado melamínico (fórmica), porta livros em chapa de aço. Assento e encosto em chapas de aço de 1,20mm de espessura (ch 18”), moldados anatomicamente. Acabamento da parte superior do assento revestido em laminado melamínico de espessura = 0,8mm, texturizado na cor citrino referência 520 Madepar; e pintado em epoxi pó na cor verde na parte inferior do assento. Acabamento na face frontal do encosto em laminado melamínico de espessura = 0,8mm, texturizado na cor citrino referência 520 Madepar e pintado na parte posterior em tinta epoxi pó na cor verde. Dimensões do encosto: 390mm largura x 170mm altura. Altura do piso a parte superior do encosto: 740mm. Altura do piso a parte inferior do encosto: 570mm. Dimensões do assento: 350mm de largura x 356mm de profundidade. Altura do piso ao assento parte frontal: 440mm – parte traseira: 435mm. Porta-objetos sob o assento da cadeira em chapa de aço 1010/1020, espessura 0,90mm (ch 20”), estampado com furos intercalados de formatos retangulares de 30x5mm. Dimensões: 320mm de comprimento x 435mm de largura. Altura do piso ao porta-objetos: 210mm, altura do porta-objetos ao assento: 210mm. Estampado com o nome abreviado do órgão comprador, o ano de fabricação e o nome do fabricante, com dobras arredondadas. Fixação do assento e encosto à estrutura por rebite de alumínio tipo “POP” de 4,8mm x 30mm. Estrutura em tubo de aço 1010/1020, diâmetro de 22,3mm (7/8”), espessura de chapa de 1,50mm (ch 16”). Soldagem pelo sistema MIG. Tratamento anti-ferruginoso, através de banho de imersão orgânico tipo ORGAPHOS-727 ou tratamento anti-ferruginoso por spray. Pintura em tinta à pó “híbrido”, eletrostática, polimerizado em estufa a 220°C, espessura mínima 40 mícrons na cor verde palmeira Ref.: 204A5130 WEG, brilhante. Fechamento de topos com ponteiras em polipropileno copolímero, injetado, na cor e tonalidade semelhante à tinta da estrutura metálica, fixadas à estrutura por meio de encaixe interno, sendo que nos topos inferiores (pés) as ponteiras serão com encaixe interno e abas protetoras, fixadas com pino expansivo. RECOMENDAÇÕES: Para fabricação é indispensável seguir projeto executivo, detalhamentos e especificações técnicas. Todas as partes metálicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando uma estrutura única; devendo receber tratamento anti-ferruginoso através de banho de imersão orgânico tipo ORGAPHOS-727 ou tratamento anti-ferruginoso por spray. Eliminar rebarbas, respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar cantos. Plásticos, tubos e demais materiais de acabamento, devem possuir padrão de qualidade conforme Normas Específicas para cada material. Soldagem pelo sistema MIG. GARANTIA: Três anos contra defeitos de fabricação. EMBALAGEM: Enrolar os pés da cadeira com saco plástico; Recobrir o assento e o encosto da cadeira e proteger as áreas de atrito entre si com papelão ondulado, amarrar com fitilho de polietileno; Acoplar as cadeiras duas a duas e amarrar entre si de modo que se configure um único volume; Em seguida envolver e recobrir o volume único com plástico termo-encolhível passando na máquina térmica. TRANSPORTE: Manipular cuidadosamente; Utilizar cordas para amarração; Proteger sempre com encerado. Intercalar com folhas de compensado (4mm) no empilhamento. IDENTIFICAÇÃO DO FORNECEDOR: Cada peça deve ser identificada através de etiqueta auto colante, de tamanho mínimo 100mm x 60mm, na parte inferior do assento contendo: Nome do fornecedor; Endereço do fabricante; N° do contrato; Garantia; Código e padrão dimensional.
	
	

	
	TOTAL ESTIMADO DO LOTE 01 R$...................................
	911.400,00


	
	LOTE 02


	

	ITEM
	UN
	QUANT.
	DISCRIMINAÇÃO DO MATERIAL
	P.Unitário (R$)
	P. Total (R$)

	01
	UN 
	2.700
	Carteira escolar tipo universitária, conforme especificações a seguir:
	50,00
	135.000,00

	
	
	
	Carteira escolar tipo universitária, assento e encosto em chapa de aço revestida em fórmica, prancheta em compensado de madeira revestida em laminado tipo fórmica, com porta objeto em aço: Medidas mínimas: Assento: Profundidade: 356mm; largura: 350mm. Encosto: Altura: 170mm; largura: 390mm. Prancheta: espessura: 20mm; comprimento: 480mm; larguras: 240 e 110mm.
	
	

	
	
	
	Estrutura – Material: tubo de aço industrial 1010/1020 com costura, diâmetro 22,3 (7/8”); espessura de chapa de 1,5mm (ch 16”); parte metálica formadora do braço que servirá de apoio para a prancheta e porta-livros, deverá ser constituída de única peça, com 7 curvas contínuas em sua parte posterior, frontal e lateral; duas barras paralelas de reforço em tubo industrial soldadas sob o assento; todas as partes metálicas deverão ser unidas entre si por meio de solda (MIG) configurando uma estrutura única, não sendo permitido amassamento nas curvas; porta-objetos sob o assento em chapa de aço 1010/1020, espessura 0,90mm (ch 20”), estampado com furos intercalados de formatos retangulares de 30x5mm, estampa com o ano de fabricação, o nome abreviado do Órgão e o nome do fabricante, dobras arredondadas, isentas de rebarbas nas duas laterais, fixadas através de solda (MIG) à estrutura única; eliminar respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar cantos agudos; devendo a estrutura única receber tratamento anti-ferruginoso através de banho de imersão orgânico tipo ORGAPHOS 727 ou tratamento por spray. Acabamento: pintura com tinta à pó híbrida, eletrostática, polimerizada em estufa a 220°, espessura mínima 40 mícrons, na cor verde palmeira brilhante. Ref.: 204A5130 WEG. Fechamento de topos com 6 ponteiras em polipropileno copolímero, injetado, na cor e tonalidade semelhante à tinta da estrutura metálica, fixadas à estrutura por meio de encaixe interno, sendo que nos topos inferiores (pés) as ponteiras serão com encaixe interno e abas protetoras, fixadas com pino expansivo. Assento/Encosto: Material: Assento e encosto em chapas de aço de 1,20mm de espessura (ch 18”), moldados anatomicamente. Acabamento da parte superior do assento revestido em laminado melamínico de espessura = 0,8mm, texturizado na cor citrino referência 520 Madepar; e pintado em epoxi pó na cor verde na parte inferior do assento. Acabamento na face frontal do encosto em laminado melamínico de espessura = 0,8mm, texturizado na cor citrino referência 520 Madepar. Acabamento na face posterior do encosto pintado em epoxi pó na cor verde. Fixação do assento (4 rebites) e encosto (4 rebites) à estrutura por rebites tipo “POP de alumínio com 6,2mm x 30mm.

Prancheta: Material: em compensado multilaminado de 20mm de espessura com colagem naval, revestido na face superior em laminado melamínico (fórmica) 0,8mm de espessura na cor citrino texturizado referência 520 “Madepar” ou similar, acabamento da face inferior em lâmina de madeira cerejeira, acabamento com aplicação de selador para madeira seguida de aplicação de verniz nitrocelulose ou poliuretano na parte inferior e bordas. Fixação da prancheta à estrutura através de 5 parafusos (4,8 x 3,2) auto-atarraxantes, especial para madeira. Plásticos, tubos e demais materiais de acabamento devem possuir padrão de qualidade conforme normas específicas de cada material. A carteira após montada deverá apresentar os 4 pés perfeitamente nivelados. RECOMENDAÇÕES: Para fabricação é indispensável seguir projeto executivo, detalhamentos e especificações técnicas. GARANTIA: Três anos contra defeitos de fabricação. EMBALAGEM: Enrolar os pes da carteira com saco plástico, recobrir o assento e o encosto da carteira e proteger as áreas de atrito entre si com papelão ondulado. Amarrar com filtro de polietileno. Acoplar as carteiras duas a duas, amarrar entre si de modo que se configure um volume único. Em seguida, envolver e recobrir o volume único com plástico termo-encolhível passando na máquina térmica. TRANSPORTE: Manipular cuidadosamente; Utilizar cordas para amarração; Proteger sempre com encerado. Intercalar com folhas de compensado (4mm) no empilhamento. IDENTIFICAÇÃO DO FORNECEDOR: Cada peça deve ser identificada através de etiqueta auto colante, de tamanho mínimo 100mm x 60mm, na parte inferior do assento contendo: Nome do fornecedor; Endereço do fabricante; N° do contrato; Garantia; Código e padrão dimensional.
	
	

	
	
	TOTAL  ESTIMADO DO LOTE 02 R$.............................
	135.000,00

	
	
	
	
	

	
	
	TOTAL GERAL ESTIMADO DOS LOTES 01 e 02 R$..............................
	1.046.449,00


· Os valores constantes destas planilhas são estimativos.

· Não será admitida oferta parcial do quantitativo total dos bens/materiais constantes de cada lote.

· É obrigatória a cotação de todos os itens  constantes de cada lote
.

· É obrigatório aos licitantes descrever na íntegra em sua proposta o objeto ofertado obedecendo as especificações mínimas constantes do Termo de Referência -Anexo I, bem como demais informações necessárias ao perfeito entendimento do conteúdo da proposta, sob pena de desclassificação da mesma, caso não o faça.

· Para facilitar a análise dos objetos ofertados a proponente deverá, preferencialmente, juntar à proposta prospectos, folder,certificados e demais elementos que possam facilitar o entendimento da proposta.

·     Para cotação dos lotes acima, as licitantes proponentes deverão atender as exigências do item 06 – Da Amostra sob pena de       desclassificação.
·    A empresa vencedora deverá apresentar ao Pregoeiro, no prazo máximo de 48 (quarenta e oito) horas após o encerramento deste pregão, a proposta escrita de preços contemplando o lance final ofertado.

·    AS AMOSTRAS DEVERÃO SER ENTREGUES NO SEGUINTE LOCAL/ENDEREÇO:

ALMOXARIFADO DA SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAÇÃO, localizado na Avenida Principal, Galpão n.º 820,  Lt. 07,  Bairro Empresarial, Goiânia-Go., FONE: (62) 586-2370.
Responsável:  Jorge V. Fonseca Pereira.
GERÊNCIA DA COMISSÃO DE LICITAÇÃO DA SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAÇÃO, em Goiânia, aos  02   dias do mês de junho  de 2004.

	ECON. PAULO ROBERTO SILVA

PREGOEIRO
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