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AO

GOVERNO DO ESTADO DE GOIAS. 4

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGCAO.

DIVISAO DE LICITAGOES E CONTRATOS.

COMISSAO PERMANENTE DE LICITAGOES.

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 2023.0000.601.2738

PREGAO ELETRONICO N° 014/ 2.023-SEDUC / GO.

SESSAO - DIA 28 DE AGOSTO DE 2023 A PARTIR DAS 9:30HRS.

OBJETO : AQUISICAO DE MOBILIARIO ESCOLAR CONTITUIDO DE CONJUNTO ALUNO E CADEIRA ESCOLAR

PROPOSTA
Ref.: Processo n° 2023.0000.601.2738

Pela presente, apresentamos “Valores” em itens integrantes de Proposta Comercial Eletronica Inicial.
A Saber :

ltem: 1 Unidade - CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 06 MODELO ABS (PLASTICO)- PADRAO FDE IFNDE.

CONJUNTO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA COM TAMPO AZUL EM PLASTICO INJETADO COM APLICACAO DE LAMINADO MELAMINICO
NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE AGO, CONTENDO PORTALIVROS EM PLASTICO INJETADO E 1 (UMA) CADEIRA EMPILHAVEL, COM ASSENTO E ENCOSTO
AZUL EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.

PRODUTO CERTIFICADO PELO INMETRO.

Unidade — Conjunto (Mesa c/ 01 Cadeira)

Marca — NV / Modelo — FDE CJA-06B

Quantidade - 3.750 (trés mil, setecentos e cinquenta) Conjuntos.

Valor Unitario — R$ 540,00 (quinhentos e quarenta reais)

Valor Total = R$ 2.385.000,00 (dois milhdes, trezentos oitenta e cinco mil reais)

ltem: 2 Unidade - CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 06 MODELO ABS (PLASTICO)- PADRAO FDE /FNDE.

CONJUNTO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA COM TAMPO AZUL EM PLASTICO INJETADO COM APLICACAO DE LAMINADO MELAMINICO
NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO, CONTENDO PORTALIVROS EM PLASTICO INJETADO E 1 (UMA) CADEIRA EMPILHAVEL, COM ASSENTO E ENCOSTO
AZUL EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.

PRODUTO CERTIFICADO PELO INMETRO.

Unidade — Conjunto (Mesa ¢/ 01 Cadeira)

Marca — NV / Modelo — FDE CJA-06B

Quantidade - 1.250 (mil, duzentos e cinquenta) Conjuntos.

Valor Unitario = R$ 540,00 (quinhentos e quarenta reais)

Valor Total — R$ 675.000,00 (seiscentos setenta e cinco mil reais) Al .

item: 3 — NAO COTAMOS.

item: 4 — NAO COTAMOS.

DAS ESPECIFICACOES COMPLETAS (De acordo Item 04 / Anexo | — Edital)

INFORMAGOES TECNICAS DOS PRODUTOS A SEREM ADQUIRIDOS ;

Informacdes técnicas de descricées, dimensdes, certificagées, referéncias, garantia e controle de qualidade dos produtos abaixo relacionados e
pretendidos nessa aquisic&o, foram retiradas do Caderno de Especificagdes Técnicas paraDiretoria de Ensino, que esta disponivel no site da FDE-
SP (FUNDACAO PARA O DESENVOLVIMENTO DA EDUCACAQ), que também é utilizado nas licitagdes realizadas pelo FNDE (FUNDO
NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DA EDUCACAO) ese encontram disponiveis para consulta nos Editais de licitagéo realizada pelo FNDE,
para obtencdo do objeto em comum com este Termo.

Conjunto Aluno CJA06 ABS: Sendo a altura do aluno ¢ mpreendida entre 1,59 e 1,88m; (ITENS 1 e 2).

DESCRIGAQ:* Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com a norma
ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Mesa individualcom tampo em plastico injetado com
aplicagéo de laminado melaminico na face superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado.Cadeira individual empilh&vel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado
anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago. ; : £

MESA: i

- Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor AZUL (ver referéncias), dotado de porcas
com flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural emnylon “6.0" (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,




INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS NV EIRELI
Cadeiras Universitarias, Moveis Pré-escolares, Refeitério, Auditorio, Elc.
Rua: Prof. Rubens R. Fontéo, 800 - Pq. Industrial, Aragatuba/SP — Cep.16075-245
CNPJ. 71.615.942/0001-22 Insc.Munic. 19.512 Insc. Est. 177.100.915.114
e-mail nv.moveis@uol.com.br / site www.nvmoveisescolares.com.br
Fone / Fax (18) 3622-7555

injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), na face superior do tampo,colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x
22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Design, detalhamento eacabamento.
Dimensdes, design e acabamento. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem.
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. Obs. 1: O nomedo fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n&o de sua propria
logomarca.

- Estrutura composta de:

_Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm X
58mm, em chapa 16 (1,5mm);

-Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com secgdo circular, diametro %
de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm);

_Pés confeccionados em tubo de acgo carbono laminado a frio, com costura, secgéo circular, diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

. Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria--prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicasfuncionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério
da equipe técnica da FDE. Dimensdes, designe acabamento. No molde do porta--livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nédo de sua propria logomarca.

+ Fixacdo do tampo & estrutura através de:-06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm), coinjetadas em castelos
troncocdnicos do proprio tampo;

-06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.

- Fixagdo do porta-livros & travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.

« Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

- Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento. Nos moldes das ponteiras e sapatasdeve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagao do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem serinseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacao. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado oundo de sua propria
logomarca.

- Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-ruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.

. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

CADEIRA:

- Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL (ver referéncias). Dimensdes, design e
acabamento. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolointernacional de reciclagem, apresentando o numero identificador
do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos commiolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n&o de sua prépria logomarca.

- Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico moldado a quente, contendo no minimo sete laminas
internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou deprocedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragao por
fungos ou insetos. Dimensdes e design.

. Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de laminado melaminico de alta presséo, 0,6 a 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor AZUL (ver referéncias). Revestimento daface inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da
espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 9.7mm e maxima de12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacao a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricacao, a identificagdo domodelo, e 0 nome
do fabricante do componente. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao
de sua propria logomarca.

« Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor AZUL (ver referéncias). ‘Bordos comacabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ougravagéo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do componente. Obs. 3: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n&o de sua proprialogomarca.

- Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). <
- Fixacao do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. <
« Fixacao do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 19mm.

« Fixacdo do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 22mm.

« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento. No molde da sapata/ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve serinserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. Obs. 4. O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou naode sua propria
logomarca.

« Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-ruginoso-que assegure resisténcia.a corrosao.

. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).

+ O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade (de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRO n°
401/2020).
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« Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros. Obs.: A amostra do conjunto deve
possuir “SELO INMETRO DE IDENTICACAO DA CONFORMIDADE".
« E demais normas atinentes a matéria, caso necessario.

DECLARAMOS que estamos de pleno acordo com todas as exigéncias / condigbes e ou alteragdes estabelecidas no Edital de Pregao Eletronico
014 / 2023, e submetemos as normas da presente licitagao, disciplinada pela Lei Federal n® 10.520/05 e Lei Federal n° 8.666/93 e suas alteracoes.
Comprometemo-nos _ainda_a_entregar rnecer o objeto licitado, em caso de adjudicacdo / homologacdo, dentro dos prazos
quantidades e especificacbes exigidas, mantendo o padrdo do mobilidrio_estritamente dentro das normas previstas na ABNT — NBR
14.006/08 e sugeridas pelo INMETRO (Conforme Portarias n° 105/12, n° 184/15 e 401/22 INMETRO), além de entrega de Certificados /

Declaracées de Manutencao Selo INMETRO e Laudos Adicionais de “Qualidade Colagem”, além de amostra para analise.

Esclarecemos, que para os produtos cotados nos ltens: 01 e 02, as especificacées sdo conforme Anexo | / Edital e Caderno_de
Informacées _ Tecnicas_do FNDE e/ou Descritivo da Fundacdo para o Desenvolvimento da Educacdo — FDE. (PRODUTOS COM

CERTIFICACAO ABNT /INMETRO )

Acrescentamos que estdo incluidas nesta proposta comercial, as despesas com todos os impostos, taxas, fretes, encargos sociais, encargos
fiscais, encargos previdenciarios, e quaisquer outras despesas que incidam ou venham a incidir sobre o objeto da licitacdo, além de estarem
cobertas por garantia de fabrica, todas as unidades do objeto, a serem entregues.

DADOS DO REPRESENTANTE LEGAL PARA ASSINATURA DO CONTRATO:

Nome: MIGUEL FRANCISCO SCHWARTZ

Endereco completo: Rua Prof. Rubens Rego Fontéo, 800 — Parque Indl - Aragatuba / SP.
CPF: 008.868.458-07 RG: 9.165.561-4 SSP/SP.

Cargo/Fungao: Ger. Dpt° Licitagdes e Contratos / Juridico

DADOS BANCARIOS:
Banco — Bradesco
Agéncia - 2.126-1

Conta corrente — 6.434-3

PRAZOS E CONDIGOES :
- Validade da proposta: 120 (cento e vinte) dias.
. Condigdo de pagamento: 30 dias corridos, contados da data da efetiva entrega do produto. (Respeitanto Item 24 Edital)
«  Validade / Protecao dos produtos: Conforme Itens 22.9 ao 22.14 / Edital e Termo de Referéncia (Anexo I)
e  Prazo de entrega: Até 120 (cento e vinte) dias - (Conforme Item 20 / Edital).
+ Validade Ata Registro de Pregos — 12 (doze) meses.

. Garantia dos Produtos — 24 (vinte e quatro) meses

Aracatuba, 25 d¢ ggosto de 2.023.

‘\
~ »‘\.‘ dveis NV Eireli
" 0(8.868.458-07
& Coifatos / Juridico e

Industria e Comé
Miguel F. Schwa
Ger Dp° Licitagbe



